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Ro ggenhorster

Ideenschnnede 1st

Mit ausgekliigelten Ideen im
Maschinenbau Arbeitsplitze
schaffen: Eine kleine Firma in
Roggenhorst gibt Vollgas.

Von TORSTEN TEICHMANN

Es begann als Hobby mit
akribischen Tiifteleien
und permanenten Tests: In
den 90er Jahren machte
sich der gelernte Industrie-
meister und Werkzeugma-
cher Matthias Planthaber
in der Motorradbranche ei-
nen Namen als Entwickler
von Spezialteilen fiir Renn-
maschinen. Erfinden und
ausprobieren: Europas
Rennstrecken wurden fiir
ihn zur zweiten Heimat.
Hier mussten die Maschi-
nenbauteile, die er fiir die
renommierte  Motorrad-
schmiede Ducati (,,Apri-
lia®) entwickelte, heftige
Hartetests iiberdauern. In
der Branche sprach sich
rasch herum, dass die Lii-
becker Technologie die
Zerreifiprobe {iberstand.
Der gute Ruf hat Folgen:
Auch im Porsche 911 ste-
cken lingst Rennsporttei-
le, die von den Liibeckern
entwickelt wurden.

In seiner Firma MPL-Tu-
ningparts entwirft Plant-
haber seit knapp zehn Jah-
ren Prototypen, seit An-
fang dieses Jahres machte
er sich mit einer eigener Se-
rienproduktion noch unab-
héngiger. MPL-Cutting-
parts heiBlt das neue Unter-
nehmen, das der 43-jahri-
ge Industriemeister ge-
meinsam mit dem staat-
lich gepriiften Techniker,
Betriebswirt und Werk-

zeugmacher Karsten Bock
(37) am Hutmacherring 17
im Gewerbegebiet Roggen-
horst fiihrt.

Die Maschinenbau-Spe-
zialisten beackern ein wei-
tes Feld. in ihrer Ideen-
schmiede entstand zum
Beispiel eine ,,Anti-Hop-
ping-Kupplung“ fiir Duca-
ti. Die verhindert — laien-
haft ausgedriickt — das Mo-
torrdder beim Einbremsen
in Kurven abheben. Die
Kupplung erhéht die Bo-
denhaftung der Hinterra-
der. In der Spanntechnik
erfanden die Liibecker ein
Schnellwechsel-Spannsys-
tem, das Werkstiicke fest-
hélt und fixiert. Durch das
Schnellwechselsystem
konnten die Umriistzeiten
der Maschinen in der Fa-
brikation deutlich ver-
kiirzt werden.

In der Fertigungshalle
in Roggenhorst, die Plant-
haber aus einer Insolvenz-
masse erstand, werden
mittlerweile nicht nur ein-
zelne Maschinenteile auf
hochmodernen CNC-Bear-
beitungszentren gefertigt,
sondern ganze Baugrup-
pen. ,,Wir bieten fiir unse-
re Kunden Komplettlésun-
gen an und tragen damit
zu einer Kostenreduzie-
rung in der Fertigung der
Unternehmen bei”, beto-
nen Matthias Planthaber
und Karsten Bock. Der
Aufbau einer eigenen Pro-
duktionsstiitte hat fir die

Matthias Planthaber (links) und Karsten Bock mit Teilen ei-
ner Anti-Hopping-Kupplung vor der Miniaturausifihrung ei-

ner Ducati.

Liitbecker Maschinenbau-
er aber einen weiteren Vor-
teil. Denn die von ihnen
entwickelten Innowvatio-
nen konnen nun selbst her-
gestellt werden.

Die MPL-Gruppe hat
derzeit acht Mitarbeiter.
Dabei soll es nicht bleiben.
Das ehrgeizige Ziel ist es,
die Umsétze in den néchs-
ten zwei bis drei Jahren
jéhrlich zu verdoppeln.
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Bis Ende kommenden Jah-
res soll die Zahl der Ar-
beitsplatze auf 15 steigen.
In spatestens fiinf Jahren
werden - so die Jungunter-
nehmer - am Hutmacher-
ring mehr als 30 Mitarbei-
ter ihrer hochspezialisier-
ten Tatigkeit nachgehen.
Und ab 2009 gibt es auch
Lehrstellen. Plantha-
ber: ,,Wir bilden aus, weil
wir Fachkrifte brauchen.

Zwei Firmen
unter einem Dach

Die im Jahr 1999 ge-
griindete Firma
MPL-Tuningparts ist
als Entwicklerin tech-
nischer Produkte mitt-
lerweile weltweit ta-
tig. Uber 50 Prozent
des Umsatzes wird im
Ausland  erarbeitet.
Seit Januar 2008 fer-
tigt die neugegriinde-
te MPL-Cuttingparts
GmbH in Roggenhorst
alle von der Schwester-
firma entwickelten
Produkte und Bau-
gruppen.



